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. Read All Instructions Before You Begin Using Setter
. Practice Setting Some Studs And Rhinestones On

STYLE #2027

w‘ Scanned + Archived

Scrap Fabric.
NOTE: New paris may be stiff ot first. To loosen,
press down on setter arm repeatedly as in ill. 6.

ASSEMBLE STUD SETTER :

1. Arrange setier parts on fable in order
shown and assemble on machine.

CHANGING PLUNGER SIZE:

1. The plunger size (ill. 2) is identified by
numbers located on the lip of each plunger:
20RS - sefs size 20 rhinestones
and studs
30S - sefs size 30 studs only
34R - sets size 34 rhinestones only
40RS - sels size 40 rhinestones

and studs ill. 2

2. To change size, gently pull plunger out of
the setter arm. Replace with another size
by pushing new plunger back into setter
arm and firmly snapping in place (ill. 3).

ADJUSTING SETTER PLATE: ill. 3

each plunger number (except size #34
which is used for rhinestones only). When
sefting rhinestones, always use the "R"
sefting on the plate and the appropriate
size plunger. When setting studs, maich
size on plate with plunger size (ill. 4).

1. Numbers on the metal setter plate maich RN Sy _]

Size 30
Plunger

Position 30
at end of setter

ill. 4

2. To match plate with plunger size, lift plate slightly
(ill. 5) and rotate until small hole snaps in place
over raised bump on base of setter. If plae is dif-
ficult 10 lift, slightly loosen wing nut located under
base of setter to adjust spring fension.

l\/' FIndMy:ra.mal.org

TO SET STUDS:  Sizes 20, 30 and 40, Pear

1. Prepare machine with proper size plunger. Adj

2. Lift machine arm. Push stud into plunger with
points facing out. Use protective disk to preven
prongs from injuring your fingers (ill. 6). NOTE
A thimble or pencil eraser may also be used.

3. Arrange garment or fabric to be decorated
(RIGHT SIDE UP) over the setter plate (ill. 6).

4. Bend machine arm down over fabric. Put firm
pressure on machine arm as you would on a sta
pler (ill. 7). Test 1 or 2 studs on scrap fabric to
determine correct pressure. Push with enough
pressure so that points of stud go through fabrid
and bend fo secure stud to fabric.

5. Turn fabric over to wrong side. If points are not
NOTE: If some points angle out instead of in, loo




TO SET RHINESTONES: Sizes 20, 34 and 40

1. Prepare machine with proper size
plunger. Adjust setting plate to "R"
(ill. 8).

ill.5 5
ill.8

. Stars and Pre-set Rhinestones 2. Place rhinestone (flat side up) into "R"
position on setter plate (ill. 9).

st setting plate to proper size.

3. Lift machine arm. Push rhinestone set info
plunger with points facing out. Use pro-
fective disk to prevent prongs from injur-
ing your fingers (ill. 10). (NOTE: A thim-
ble or pencil eraser may also be used.)

4. Mark your design on the WRONG SIDE of
T fabric. Arrange garment or fabric 1o be
: decorated (WRONG SIDE UP) over the
rhinestone and setter plate (ill. 11).
5. Bend machine arm down over fabric. Put
pressure on machine arm as you would on
= - astapler (ill. 11). Test 1 or 2 rhinestones
Ty = on scrap fabric to determine correct pres-
£ sure. Push with enough pressure so that
L points of set go through fabric and bend Whang Sossl o
"\ 7 around rhinestone to secure. 11
L _ / e’ 2 / 6. Turn fabric over to check points. If stone is not securely set, repeat step #5 using more
Right side of fabric 5 - G . 2 il
\ pressure. NOTE: If some points angle out instead of in, loosen points with a nail file and use
.7 machine fo reset.
WARNING
KEEP OUT OF REACH OF CHILDREN
NOT A TOY FOR USE BY CHILDREN
W MAY CAUSE SERIOUS OR FATAL INJURY IF INGESTED

tightly secured, repeat step 4 using more pressure.
en points with a nail file and use machine to reset.
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ill.5

yur les faux diamants “rhinestones”

ve. Adjustez le plateau de monture, et

S

ill.6

e sont pas bien montées, repétez I'etape #4 en
tites dents sont orientées vers I'extérieur au liev de
nefite lime d ongles, et utlisez la machine pour

POUR MONTER LES FAUX DIAMANTS “RHINESTONE” #20, 34 & 40

1. Préparez la machine ave le piston de la
taille voulue. Adjustez le plateau de
monture a la position “R” et fixez-le
en place (illustration #8).

2. Placez le faux diamant “rhinestone” (avec
le coté plat orienté d I'endroit) dans le
plateau de monture d la position“R".
(illustration #9).

3. Otez le bras central. Poussez les parties
pour monter un faux diamant
“Rhinestone” [“rhinestone set"] dans le
piston avec les petites dents orientées vers
I'extérieur. Utilisez le cercle protecteur
pour empecher que les pefites dents -
fassent mal aux doigts (illustration #10).

4. Marquez voire dessin au verso du fissu.
Arrangez le vetement ou le tissu qui va
étre décoré (orienté a 'invers) sur le
faux diamant “rhinestone” le plateau de
monture (illustration #11).

5. Fermez le bras central sur le tissu.
Appuvez sur le bras central comme on
le ferait sur une agrafeuse. Faites une
epruve del la machine avec 1 au 2 faux
diamants “rhinestones” sur un morceau
de tissu supplementaire pour determiner
la pression correcte. Appuyez avec assez
de force pour que les petites dents percent
le tissu et se courbent autour de le faux
diamant “rhinestone” pour la fixer
(illustration #11).

il.8

ill.9

ill.10

-

Verso du fissu

ill.11

6. Inspectez le verso Idu fissu pour vérifiez la position des petites dents. Si le faux diamant
“rhinestone” n'est pas bien montée, répétez I'étape #5 en utilisant plus de pression.
NOTEZ: Si quelques petites dents sont orientées vers I'extérieur au lieu de vers l'intérieur.
Ouvrez les pefites dents avec une petite lime pour les ongles, et utlisez la machine pour

remonter la perle.

POUR DECORATION SEULEMENT
PAS POUR ENFANTS
MCINS DE 3 ANS
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L‘ INGROYABLE
SERTISSEUSE

2. Pour assortir la taille du plateau de monture
avee celle du piston, soulevez doucement le
plateau de monture (illustration # 5) et fournez-
le jusqu'a ce que le petit trou se situe autour du

Directions pour: L’Appareil petit bouton en relief sur la base de I'appareil. Si
Incroyable pour fixer les le plateau de monture est difficile a soulever,
clous décoratifs sty desserrez |'ecrou a ailettes sous la base de

#2027
L B N J

. Lesez toutes les instructions avant d'utiliser I'appareil..
« Entrainez-vous avec un morceau de tissu supplémentaire.

I'appareil pour adjuster la tension des ressorts.

Notez: Certaines parfies foutes neuves de |'appareil pourraient
sembler serres et donc un peu difficiles a maipuler au debut.
Pour deserrer ces parfies, appuyez plusieurs fois sur le bras
central comme on le fait dans |'illustraiton no. 6.

ASSEMBLER BOUTON DE REGLAGE:

Placer les pieces detaches suivant I'ordre indiqde puis
assembler ser la machine (illustration #1).

POUR CHANGER LA TAILLE DU PISTON: 2. Otez le bras central. Poussez le clou décoratif dan

1. La taille du piston (illustration #2) le piston avec les petites dents orientees vers
S'id?"ﬁiedpsz dlfs chiffres qui se frouvent I'extérieur. Utilisez le cercle protecteur pour
sur le bord de chaque piston. : i

20RS - pour monter les faux diamants emp;colrer ql.li? e po'zille; BE ft.lssen e
bt of loc g Syl aux doigts (illustration # 6). NOTEZ: On pourrait
utiliser également un dé d coudre ou la gomme

ifs de la taille#20
305 - pour monter seulement les clous d'un crayon pour se protéger contre les petites

POUR MONTER LES CLOUS DECORATIF
Pour les tailles #20, 30 40, les perles, les étoiles, et |
qui sont déjd prets d attacher.

1. Préparez la machine avec le piston de la taille vo
fixez-le en place.

décoratifs de la taille #30 Sonks
34R - pour monter seulement les faux ;
diaments (rhinestone” de la ill. 2
faille #34 ; 3. Arrangez le vétement ou le tissu qui va étre décof
40RS - F;I:’i:igf:r:z!‘ '::IL‘;”C’I‘O‘[I"S"&";:E'_ (orienté  I' endroit) sur le plateau de monture
ifs de la taille #40 < (illustration # 7).

4, Fermez le brax central sur le tissu. Appuyez
fermement sur le bras central comme on le fera
sur une agrafeuse (illustration #7). Faites une
epruve del la machine avec 1 au 2 clous decorat
sur un morceau de fissu supplementaire pour

e determiner la pression correcte. Appuyez avec a

POUR ADUSTER LE PLATEAU DE MONTURE: de force pour que les petites dents percent le fis
1. Les numéros sur e plateau de montureen et se courbent pour fixer le clou décoratif au fis
métal doivent s'accoupler avec les numéros

de piston (excepté pour le numéro 34 qui

est utilisé uniquement pour les faux dio- :
mants “rhinestone” ). Pour fixer les faux > / Piston # 30

2. Pour changer la taille, tirez ducement le
piston du bras ceniral. Pour monter un nou-
veau piston d'une autre taille, appuyez sur
le nouveau piston jusqu'a ce qu’ il y ait un
claquement qui indique que le piston est
fixe dans le bros central (illustration # 3).

diuszl'lit:}l;ii ;Lh;?ﬁl?;fl,e"cl:ri!geileigsigil;:;'!ﬂ Posiiio? 30 5. Tournez le fissu au verso. Si certaines petites den
_ le corr piston. est en face i : . G ,
our fixer les clous décoratifs, la taille du du bout ""hsu,',“ '?h,'s de presson. NOTEL S quelqoes
ceile du piston (illusiration #4). remonter le clou décoratif.

ill. 4




